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Teilespezifische Stellgrößen

Arbeitsgangspezifische Stellgrößen

Auftragsspezifische Stellgrößen

Betriebsmittelspezifische Stellgrößen

Globale Stellgrößen

Steuerungsparameter

Verarbeitungsparameter

Auswahlparameter

Parameter Ablaufsteuerung

Parameter Zugriffsberechtigung

In
te

rn
   P

räventiv 
x

   R
eaktiv 

E
x

te
rn

   T
echnologie

   M
arkt

x

   U
m

w
elt

x
x

P
roduktänderungen

x
x

x

Ä
nderungen der O

F
 der T

F
x

W
andelnde R

ahm
enbedingungen

x

N
achfrageverhalten der K

unden
x

E
n

ts
te

h
u

n
g

s
o

rt 
Lieferantenseitig

x
x

x
x

x

K
undenseitig

x
x

x
x

x

E
n
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te

h
u

n
g

s
u
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a
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h

e
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x
x

x
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x
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x
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 ß
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A
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 p

 t i o
 n
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 l ö
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 r
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e
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itu
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ra
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e

r 
R

e
p
a

ra
tu

r 
(F

re
m

d
re

p
a

ra
tu

r 
zu

rü
ckh

o
le

n
)           

L
ie

fe
rte

rm
in

ve
rs

ch
ie

b
u
n

g
 

d
u
rc

h
 L

ie
fe

ra
n
t u

n
d
 

K
u

n
d

e

L
ie

fe
rte

rm
in

ve
rs

ch
ie

b
u

n
g

 
d

u
rc

h
 L

ie
fe

ra
n

te
n
 u

n
d

K
u

n
d

e
n

K
u

n
d

e
n

s
e

itig
T

e
ch

n
is

ch
e
 D

a
te

n
 d

e
r 

O
fe

n
a

n
la

g
e
 - T

e
m

p
e
- 

ra
tu

rb
e

re
ich

L
ie

fe
rte

rm
in

ve
rs

ch
ie

b
u
n

g
 

d
u
rc

h
 L

ie
fe

ra
n
t u

n
d
 

K
u

n
d

e

L
ie

fe
rte

rm
in

ve
rs

ch
ie

b
u

n
g

 
d

u
rc

h
 L

ie
fe

ra
n

te
n
 o

d
e
r 

K
u

n
d

e
                      

K
u

n
d

e
 w

ü
n
s
ch

t n
u

r n
o
c
h
 

d
ie

 V
e
rw

e
n
d

u
n

g
 vo

n
 

E
rs

a
tz- b

zw
. N

e
u

te
ile

n
                              

A
b

sa
g
e

 vo
n

 R
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